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Over-caps for bottles 



uver-caps iur duuiqs 

The over-cap for bottles has a corrugated cylindrical head 1 bearing alternated long and short 
corrugations 3, 4, and a typically square bottom 5. 

The junction between said head and said bottom is made of alternate planar trapezoidal 

sections 6 and triangular sections 7. 

Such caps can be easily stacked and unstacked. 



FR 387.267 

Published on Jut>^6, 1908 
Tearing device in caps ft<bottles and flasks 



The tearing device comprises t 
on the skirt of the cap, and 
and a means of grippi 
After removal 
on the neclcafthe bottle 



i6ntal and parallel weakening lines, "b" and "c", made 
tngXstrip which can be removed thanks to a vertical cut "d" 

the upper pafrvQf the cap, the lower part "a" of the cap remains 
; flask. 
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La presents invention concerne une capsule de surbouchage 
de bouteiiies, flaeons et recipients -'analogues * : et- plus specia- - 
iemenx des bouteilles en verre. 

12 est connu de fabriquer *m seirie des capsules de surbou- 
c , chage do bouteilles, k partir de f eui iler? d 1 etain, d 1 aluminium ou 
auties raatLer'en qui* B'ont cz-rouiees our elles-m^mes autour de poingons 
disposes parallelemenx equxdi stanxs sur une eourfomife rotative et 
anj : /ie?j ecui-ai^tces d*un mouvernenU de "-rotation I" ?our la decoration et 
le re*iJ; brcement > ces poinQons preaerixent souverit a le-.urs extremi- 

10 tc?& des cannelures egalerf et equidis-^tantes qui impriment des can— 
nelares semblables sur les t^tes oyxiiidr iques des capsules de.. 
surbouchage, Cec capsules t;orit ensuite- enf ilees lei unes*dans les 
auxres et chaque empilage est** dispose en baton -"pour I'emmaga- 
sinage , le transport ex la minis' en place sur Ici^ <do1s~ des- boutexl- 

\ c j let,- ' 

Du f aj t de 1* etnpiiage des" capsules, ce-lies-oi- arrrven-x . a : se- 
aerrer les ones dans les autres a bo?.* point que -leur 'degagement 
devient difficile . En outre la forme; vy-liiidric'aVcon-iq;ue de ces 
capsules ye pr£te mal a ie-ur eoiballage qui 'risque' en outre de' 

20 provoquer des aplat is'sements et des -"deformations ; eni'in., le posi- 
tionnemenx sur la machine a capsuler esx delicat, soit au point 
de vue de la position de la generatri'ce de jonctxdn, soit au point 
de vue du posiXionnement des inscriptions. 

La presente invention a pour but. de remedier a ces divers 

25 defauxs. 

Suivanx'une premiere cax-acxerisxique de 1' invention, la t§te . 
cylindrique de la capsule de surbouchage presente des cannelures 
de longueurs diff erenxes et aiternees, soit n cannelures longues 
alternant avec n cannelures oourxes : de ce fait, lors de I'erapi- 

30 iage des capsules en . b&tori, on a :-soin de faire prendre appui 
les cannelures longues d'une capsule sur les cannelures courtes 
de la capsule suivante ; on obtient ainsi one butee de.3 cannelures 
longues sur les cannelures courtes et la format±o.n d f un espace 
libre entre les t§tes de capsules qui eviXe leur serrage lors de 

35 I'empilage et permet leur degagement lors'du eapsuiage. 

Toutefois, il faut eviter que les capsules ne tournent sur 
elies-mSmes car, alors, les cannelures pourraient ne plus se con- 
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trarier et les deux capsules en contact se serreraient - ou blo- 
queraient. 

- C'est pourquol on a propose, suivant une deuxieme caracte- 
ristique de 1'invention, de donner a I'embase de . la capsule une 
5 forme parallelepipedique de section carree, par exemple , qui em- 
pgche tout mouvement de rotation pendant la manipulation ou le 
transport. Le maintien des capsules ni serrees ni bloquees autori- 
se, avec une reussite de .100 ?£, l 1 utilisation des appareils de 
distribution sur bouteilles. 

10 En . outre, la formation d'une .embase de capsule de section 

carree facilite la distribution. 

Si I'on utilise une goulotte de transf ert de section polygonal^, 
les capsules ne p.euvent touriier et un repere, une marque ou le 
raccord de- collage, se trouvera toujours dans la m§me position. Ceci- 

15 peut peimettrela suppression des cellules photoelectriques et la 
simplification de construction des capsulateurs . 

Enfin, l f embase de section carree permet un meilleur loger- 
.rnent dans les emballages et, en m§me temps, une meilleure .resis- 
tance a l'ecrasement. Si l'on a soin, dans, les cartons d'emballa- 

20 ge, de mettre les batons tete-bSche, les contacts entre les bords 
des capsules s'imbriquent et. l f immobilisation est parfaite. La 
section carree de I'embase facilite . la pose par le capsulateur a 
quatre mors. 

Suivant une troisiieme caracteristique de 1' invention, sur ces 
25 capsules qui sont collees sur le cfite de la jupe, une reserve 
\.fest faite dans I'encollage, a hauteur de la banHe de dechirement , 
.. ce qui facilite la. separation de la tfite et de ia jupe, I'epais- 
seur de la colle formant souvent un lien elastique assez resis- 
tant malgre- les perforations. 
30 L 1 invention concerne aussi les modifications apport^es aux 

machines a poingons canneles pour la fabrication des capsules 
de longueurs differentes, animes d'un mouvement de rotation per- 
mettant I'alternance automatique d'une t§te de capsule a la sui- ' 
vante . 

35. Suivant 1 ! invention, ces poingons, disposes de fa?on connue,* 

a la peripherie d'une couronne rotative, presentent des cannelures 
alternativement longues et courtes et ils sont animes d'un mouve- 
ment de rotation pas-a-pas sur eux-m§mes. Le pas d'un poingon 
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varie par rapport au suivant pour permettre 1 ' alternance des 
cannelures longues et courtes. 

Ces poin^ons ont des etnbases parallelepipediques de section 
carree correspondant a la forme recherchee des embases de capsu- 
5 les. 

Pour le reste, la fabrication de ces capsules et leur trans- 
fert se fait de la fagon habituelle. 

D'autres caracteristiques de I 1 invention ressortiront de 
la description detaillee donnee ci-apres d'une capsule 'suivant 
10 l'invention et de la machine pour les obtenir, en reference au 
"dessin annexe sur lequel : 

- La figure 1 est une vue en perspective d'une capsule* 

- La figure 2 est une vue en plan par-dessus. 

- La figure 3 est une vue en perspective d'un poingon de 
15 formage. 

- La figure 4 est une vue en elevation, partie en coupe, 
d'un empilage de capsules. 

- La figure 5 est une vue en elevation d'une serie de piles 
de capsules serrees tete biche pour 1* emmagasinage ou le trans- 

20 port. 

- La figure 6 est une vue tres schematique et en perspective 
d'une machine a fabriquer les capsules. 

Chaque capsule suivant l r invention comporte une t§te cy- 
lindrique 1 .suivie d'une jupe tronconique 2. La t§te 1 presente 
25 tine succession de cannelures suivant les generatrices qui sont 
alternativement longues 3 et courtes 4. Cette alternance. peut 
varier, c'est-a-dire que l'on peut avoir n cannelures longues 
alternant avec n cannelures courtes. 

La jupe 2 presente une embase carree 5, ce qui entraine 
30 la formation sur la jupe de surfaces planes trapezoldales 6 

alternant avec des surfaces triangulaires 7 pour le raccordement 
a la tgte cylindrique" 1 . 

Dans la zone de raccordement de la tete et de la jupe est 
prevue une reserve peripherique 8 qui facilitera 1'arrachage de 
35 la tSte a I'emploi. 

Crr&ce a cette constitution des capsules, il devient possible 
de les empiler sans risque de serrage en prenant la precaution 
qu'a chaque cannelure longue 3 d T une capsule corresponde une 
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cannelure courte 4 de la suivante (Figures 4 et 5) ; grdce aux 
butees ainsi realisees, chaque capsule ne s 1 engage jamais a fond 
dans la precedents et il reste un espace entre. les tetes des cap- 
sules. . . 

5 Du fait de la forme carree de l'embase 5, on empdche tout 

mouvement de rotation des capsules les unes par rapport aux au- 
tres pendant la manipulation ou le transport ; on obt'ient aussi un 
positionnement rigoureux des capsules les unes par rapport aux 
autres, ce qui assure d'une part la formation de la ligne de 

10 jonction par recouvrement 10 au milieu d'une plage 6 et d' autre 
part I'alignement des inscriptions 9. 

Pour obtenir une telle capsule, on utilise le poingon de 
formage usuel II dont la tgte comprend des cannelures alternati- 
vement longues 12 et courtes 13 auxquelles correspondent celles 

15 de la capsule et un corps 14 d'embase carree de section corres- 
pondant a celle de la jupe de la capsule ; sur les flancs de ce 
poingon sont prevus des trous 15 par lesquels s'exerce la succion 
des fl'anps 22 **. * , tandis que dans -la tSte 16 sont prevus 
des orifices 17 pour 1 1 echappement de I'air sous pression en vue 
.20 d'ejecter * les capsules. Ces poingons comportent de fagon connue 
des embouts 18 munis de moyens d'entratnement en rotation (non 
represented). 

La machine usuelle pour fabriquer des capsules de surbou- 
chage comprend uHe couronne 20 tournant autour d'un axe horizon- 

25 tal 19 porte par un plateau circulaire fixe 21, et des poingons 
creux die formage 11 paralleles, equidistants et entralnes- en rota- 
tion pas-a-pas sur eux-m§mes par des organes classiques, non re- 
present es. .'-„.■" 

La feuille metallique 22, debitee par un pannier 23 est 

30 appliquee sur la surface des poingons 11 par succion qui s' exerce au 
travels dedtrous 15feQies h une source aspirante. 

Ces feuilles 22 s ' enroulent sur les poingons 11 sous l'effet 
de plaques de guidage 24 jusqu'a un poste 25 de scellement de la 
jupe suivant une g&neratrice choisie sur une face plane de poingon. 

35 Les capsules 1 engagees sur les poingons 11 passent ensuite 

aux postes classiques 26 pour l'ecrasement de la t§te, 27 pour la 
pose de rondelles sur lest§tes, 28 pour la formation du canne- 
lage de la t§te, 29 pour laf iscalisation. 
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Les capsules arrivent ensuite au poste de comptage 30 ou. 
elles sent ejectees par de 1'air sous pression debite par les 
trous 17 des poincons et distribues dans les ' goulottes 31 de reception. 

II doit etre entendu que cette machine d'un type connu n'a 
ete decrite qu'a titre indicatif pour montrer comment le mouvement 
combine de rotation de la couronne 20 et des poincons 1 1 sur eux- 
mSmes commanded par pignons et chaines mus par le moteur 32 per- 
met d'alterner sur les capsules les cannelures longues et cour- 
tes 3 et 4 ; ces cannelures sont realisees au poste 28 par exem- 
ple par un dispositif muni de galets s'engageant a force plus ou 
moins loin sur les gorges 12 et 13 de la tete de poincon. 
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RETEH'D'ICATIONS 



1 Capsule de surbouchage caracterisee *en ce que sa tgte 
cylindrique 1 est pourvue de cannelures alternativetnent longues 
et courtes 3 9 4, les cannelures longues de l'une butant sur les 
cannelures courtes de la suivante au cours de leur empilage, et en 
ce que I'embase 5 de chaque capsule a^une forme parallelepipedique 
de section polygonale et pref erablement carree de raaniere a per- 
mettre de reaiiser I'alternance des cannelures d'une capsule a la 
suivante ♦ 

2. « Capsule suivant la revindication 1 caracterisee en ce que 
le raccordetnent de la tSte cylindrique, T et de l'embase carree 5 

de la capsule se fait par les -surfaces planes trapezoidales 6 al- 
ternant avec des surfaces planes triangulaires 7* 

3. - Capsule suivant la revindication- 1 , caracterisee en ce 
que dans les capsules collees sur le cQte de la jupe, une reserve 
est faite dans l'encollag'e a hauteur de la band e de.'.dechiretnent 

8 entre t§te 1 et emb'ase 5. 

4. - Dispositif pour la fabrication. des capsules de surbou- 
chage suivant la revendication 1 , caract^rise en ce que les 
poingons de formage 11 presentent dans la tSte des gorges 12, 13, 
correspondant aux cannelures 3, ,4 a creer sur ; la capsule', une embase 
polygonale • 14,. des surfaces planes.de raccordecaent entre l'eai- 
base et la t§te, des trous 15 sur leurs f lanes pour la succion des 

f lanes 22 et . des .. trous A17---' dans i eur t ^ te P ou ^ leur 
ejection ' apres formage-. 
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